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Da«chr«(bung 

Die Erfindung batrifft ainen Nogatschlagbadcon fOrMaachtnonzur Nagalharstellung. baatahsnd aus oinam 
Ifirtgllchan, prtamanf&rmlgen GrundkAfpermlttrapazfOrrnlgdmQuarschnJti, daranekiam Endeeineoder meh- 
rere cymmetrtsch zum Quarschnltt artgeordnats SpannrQIen aufwalst dia jowalla In etna halUcegeffOrmlga Aus- 
nahmung ubaigahan, wobai dio Spannrtlan in ainem In alnar Ausnahmung des Grundlcorpers angaordneten 
EInsatz aingearbaltat Bind. ^' v 

Oorartlga Nagalschlagbackan wardan in Maadtlnan. wo Oraht zu NAgatn umgaformt wlrd, paamaiaa ain- 
gasatzt Sia aind ao angeordnat daft alcft dio Spannrlllan gagenQbarllagan. ImZuga daa Arbeluablaufes war- 
dan dla NogalacMagbackon geachlosaan odar goOffhat Im gaschlosaanen Zuatand wtrd der alngefOhrta Omht 
durch dla Spannrillan gaUammt Ola an dla Spannritla anschlleflanda halbtcagalformiga Ausnahmung diant der 
bassaran Zufuhrung das Drahtos. Im gaklanvntan Zuatand wird dann dar NagaJkopf angastaucbt und anachlie- 
Oand dar Nagel abgaachnittan. Zur baaaaran Klammung daa Drahtaa wird dia Spannrllla zum Bebpiel mi( halb- 
kralafflrmfg varlaufanden Quardllan prof lIlarL 

Man untafBchaldat zwiachan ainadrlgan odar zwaladrlgan NagaJachlagbadcen, wo entweder eine oder 
zwel nebanalnandaiilaganda Sponnrfilan aingaarboltat slnd. Die zwaiadrtge AusfQhiung erm6gllcht dla glaldv 
zelUga Fartigung von zwal Nflgaln. abo etna Vardoppalung dor Produktionalalatung. 

Darartiga Nagalachlagbackan wardan groatails aua Stahl gafartlgt Sie haban aufgrund dar ntcht opUmalan 
VarscMalOraattgkaltvonStahl abarnurelno bagranzta StandzolL IstderVanchloiaderSpannrillen unzulfisaig 
hoch, mOsaen die Nagalschlagbacken ausgawachsalt warden. 

Urn die Varechlaiafesfa'gkeit dar Nagalschlagbacken zu arhdhen, 1st man dazu Qberoagangen, den Beralch 
dea Werkzeugaa. in dan die Spannrllla eingaarbaitatiac. aua verachlaiQfastaram Material, r B. Harbnata/I. her- 
zuatellen. Dazu winJ darvarochlaiafaata EInaatz in eino antsprechenda Auanehmung das Werkzeugea elnga- 
Ifllat Die Koaten eines darartlgen Warkzeugas slnd aufgrund einea racht aufwendtgen Harsteilungsverf ahrena 
m Vergteich zu einem vdlllg aus Stahl beatanandan Nagalschlagbacken urn einiges hfiher. Ola Standzeit eines 
derartigen mit Hartmatall bestuckten Nagalschlagbackena ist bastanfalls etwa funfmal so hoch, wie diejenige 
einea stahl Nagalachlagbackans. Vialfech kann ea abarauch zu ainem vorzaltlgan Ausfell eines Hartmatall 
bestuckten Nagalschlagbackena durch Riaaa aufgrund der L^pannungsn In der UUverbindung kommen. 
Selbat wann nur ein Nagalschlagbac4can vorzelUg auafflllt warden In der Praxis belde Nagalschlagbacken aua- 
gewechselt da dla Nagalschlagbacken knmar paarwalse gefertigt warden und bal Austausch eines einzetnen 
Nagdschlagbackens die Immar hfiheran Anforderungen an die Genaulgkait dar Nflgal nicht gehaJlen werden 
kfinnen. 

Aufgrund dieeea oftmaJs racht ungunsbgen Prela/Lelslunga-Verhflltnioses haban stch solche mit Martmetall 
bestOckten Nagelschlagbacken nIcht In grflOerBm Umfong durchgesetzL 

Die Dl>Ar 40 325, dla ala nflchstilagander Stand dor TechnUc angaaahan wlid. baschralbt einen Nagel- 
schlagbacken aus einam Jflnglichan. prismenfBrmigen Grundkdrper mit irapezfBrmigem Querschnitt mil einer 
Auanehmung an einam Ends, In die ein sachskantffirmiger EInsatz umaetzbAr und auswechaelbareingesetzt 
lat In die Mantelfldchen daa sachskantfOrmlgen Einaatzaa aInd die Spannrillen ekigearbeltet Der Einsetz let 
ledlglteh durch ein mit Schreuben befestigtaa Blech Im Grundkfirpar f IxierL Dadurch Ist dla Befestigung dea 
EInsatzee !m Grundkfirpor nur unzuralchand und as komml Insbasondere bal bewegtlchen Nagelschlag- 
backen, die mit einer Frequanz von etwa 1000 Huben/min arbeiten balm kleinsten Spiel in der Aufnahme zur 
fruhzeitigenZerstOrung der Auflago fur den Eineatz. 

Der Erfindung llegt dla Aufjabo zugrunde, atnan Nagalschlagbacken fur Maschlnen zur Nagelher^teilung 
zu schBffen, der eInen umsetzbaren und auswechsel baron Schneldelnsatz aufweist und bei dem goganOber 
bekannten Ausfuhrungen elne wesondlch vorbesserte Klemmung des Ekisatzes im Grundkfirper gewflhrlelstet 

Erfindungsgen^a wird dies dadurdtx erreicht. daa der Crundkflrper in Langsrichlung zur Klemmung des 
EInsatzee einen die Ausnehmung fOr den Einsatz Jedoch nIcht die haibkegalfOrmige Ausnehmung durchset- 
zenden Schlllz aufwalst, so daa zwel federnde Abschnltte gabDdet sind, die durch elne Klammschraube ge- 
genelnander varapannbar aind. 

Auf dioae Art und Woiee wW erralcht, daa dar Einsatz ohne Spiel Im Grundkorper feslWemmbar ist und 
trotzdem ein raaches Umaatzen und Auswachsetn dea Einaatzaa gawflhrlalstet IsL Durch die spezialle Klem- 
mung wind darOberhlnaua ein stflrungafreier Orahtelnlauf und damll eine konHnuier liche FerUgung gewahrlei- 
stat. 

In oiner basonders vortailhaf ten AusgeataJtung der Erfindung let der Einsatz aus Hartmatall gafardgc und 
wurfal- Oder quaderrQrnrtig mil je einar aenkrecht vertaufenden Spannrtle In Jeder Manteinficha ausgefflhrt 
Auf dieae Art und Welse wird sine vlerfache Verwendung des Hartmetadelnsotzes bel kostsngqnstiger FertW 
gung und gutor Wemnwng ermflgllcht 
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In obier andsren vortellhoften Ausgntaltung lat der Elnaotz wQrfaJfSrmtg mlt Jewels ainer aenkrecht vor« 
iaufenden Spannrflte in zwa) aneinanderoranzenden Mantelflflchan und mlt einer horizontal veriaufanden 
SpannriOe in ainer wattaran Mantolfldcha auagefuhrt Auf diate Art und Walaa vnrd die Kartwlrkung hambge- 
aetzt und etn dorarUgar Elnaatz lat Inabeaondara f3r atorke Balaatung bal dar Nagelproduktlon geelgnat 
5 In eIner welteran baaondaren AuafOhrung dor Erf Indung verlfluft dar KlemmscMltz paralle! 2u einer Sal- 
tonfldcha das Grundkflrpera. Auf dfaaa Welae wlrd arraldit. daQ dar Sctilltz au&er halb der balbicegelfSrnilgan 
Orahtzufuhrung verl&uf t und trotxdem noch eine guta Kfemmung daa Hartmetallelnsotzaa gewdhrlaktat wird. 
Im tbigandan wird die Erf indung anhand von Figuron ndher artdutert 

Eazalgen: 

10 Figur 1 alnan errindungsgamflOsn Nagaiachtagbacfcen In porapelctivlscher Ansicht 

FIgur 2 den Hartmetallelnsatzfur den Nagalsohlagbaekon noch Rgur 1, vergrfidart In perapektivtschar An- 
aicht 

Rgur 3 eina Varlanta doe Hartmatallainaatzaa noch Flgur 2 fCr atarke Belaatung 

FIgur 1 zeigt einen erf IndungagemB&en Nagelachlegbockan, bastehend aua einem lAnglichen. pricmao* 

IS f6rmigan GrundkOrpar-l- aus StahL Ola Saltanflfichen das Qrundhalters sind Jowetla zueinender uni 15* ge- 
nelgt, 30 dad der Grundk6rper einon trapezfArmlgan Querschnitt aufwaisL An celnam vorderen Endo waist der 
Grundkfirpar -1* eina Auonahmung zur Aufnahma elnea wQrfelformigen Einsatzaa -2- aus Hartmetall auf. Die 
Auanehmung Ist ao ausgofuhrL daQ dsr EInaatz -2- an der Stirnseils und Decfcf Ifiche dea Grundkfirpers -1- 
geringfQglfl Gbarstaht An dar Stimsafta das Ensatzas -2- Ist die mittig angaordnete, senkrecbta SpannrQIe - 

ao 5- mlt halbkratsfSrmlgam Querschnitt zur Klammung das Drahtaa zu sahen. Untarhalb das Einsatzaa -2- Ist 
kn Grundkorper-1- atlrnaaltig etna sich nach unten arwaltarnda halbkagalformiga Auanahmung -6* zur Draht- 
zufQhrung aingaarbaitet die In dia SpannrQIe -S* dea Gnsatzea -2- mQndat Zur Klammung das Einsatzaa -2- 
walat dar Qrundk&par -1* In Llngarichtung alnan atirnaoib'g beglnnendan, die Auanehmung fur den Eineatz 
-2- durchsetzenden Schlltz -3- auf. so daQ zwal fedarnda Abachnltta das Grundkfirpars '1* gabadat werdan, 

25 dla durch eina Klemmsctirauba -4- gagan den Elnsatz-2- varopannbar tind. Oer Schlltz -3- varlauftfluOarntlttfg 
parailal zu ainar Saltenfllcha dea Grundk^an -I-, ao daQ er die halbkagatf6rm]ga Ausnahmung fOr dan 
Drahtelnlauf nlcht durchaatzt Auf diaaa Waisa wlrd eIne problamtose OrahtzufQhrung gewShrlalstet. Dia 
Mammachrauba -4- Ist eankractit zum Schlltz -3^ angaordnat 

FIgur 2 zolgt den Harbnetalleinaatz IGr dan if^agelschlagbackan nach Rgur 1 1n vargrO&artar Oarstaflung. 

30 In jade Mantaff Idoha 1st mittig Ja eina aankrachtyarlaufanda SponnrOla -5- mit halbkrelsfOrmlgam Quarschnilt 
alngaartuiitat Zur besseran Klammung das Drehtas aind dia Spannrillen mit einar Quarprof ilierung versehen. 
Auf diaae Watae iat eine vierfache Varwandung dea EInaatzaa -2- ermag^Icht 

Figur 3 zelgt alna weitera Verianta ainea Schnaldalnsatzes -2* fQr dan Nagalachlagbacken nach FIgur 1. 
Bel diosar Varianta wabt der EInsatz on zwal analnandargrenzandan Mantatflichan Jewella eIne mittig anga- 

35 ordnate, sankracht verlaufende Spannrflle -5- auf, wihrend sine waitara Mantelflflcha mlt aInar mittig ange- 
ordnaten, horizontal veriaufanden Spannrflla -5; versehen IsL Untar Umstfinden kann auch noch die vierta 
MantalfiAcha mlt alnar horizontal verleufanden Spannrilo -S- versehen werdan. Ourch dia AuefOhrung einos 
Einsatzaa -2- nach Figur 3 wird dla bal dar Basrbeitung auftretanda Keft>wSrkung herabgeeatzt. ao daa eina 
derartlga Aucfuhrung, insbeaondere bal starker Balastung, vortalhof t Ist 
^ Dla Zalchnungen betraffan besondera vortellhefte Ausgestalhingen der Erf Indung. Dia Erf indung Ist Ja- 
doch kalnaafalls auf diasa Ausfuhrungan baschrflnkt So ist insbaaondara die Form das Einsaues -2« kelnas- 
faile auf wQrfelfBrmiga Ausfuhrungan baachrAnkl Prtsman mit dreiackfOrmfgar Grundflache und ebgeatumpf- 
tan Ecican oder mlt mahracMgen z. B. sachsecfcfOrmlger Grundf lAcha sInd als EInsatz -2- ebenfalla geelgnet. 

PatantanaprOcha 

1. Nagalschlagbocken fQr Moschlnan zur Nagolhoretallung* bastahand aus eInem Ifingllchea prlsmenf5rml- 
gen Grundkfirper (1) mlt bBpazformigam Querschnitt. dar an alnam Ende eIne odar mahrera symmetriach 
so 2xm\ Querschnitt angaordnata Spannrllen (5) aufwetst dia jaweils in aina halbkagalformiga Ausnahmung 

(6) Qbargahen. wobal dia Spannrillen (5) in ainan In ainer Auanehmung das Grundkflrpan (1) angeord« 
neten EInsatz (2)alngearbeitet aind. wobei der £tnaatz(2) umsatzbar und auswechoalbar Im Grunkkfirper 
(1) geklammtlst, 
dadurch gakannzalchnat. 

w daa dar GrundkArpar (1) zur Wemmung dea Einsatzaa (2) In Ungsrichlung einen die Ausnehmung fOr 

den Eineatz (2). Jedoch nlohtdle halbkegelfdrmige Ausnehmung (8) durchsetzenden SchlHz (3) aufweiat, 
so daa zwal fademda Abachnltta gebUdet elnd. dla durch alna Klemmscfiraube (4) geganoinander ver- 
spannbcr slnd. 
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2. NagetachlaQbackfin nach Anspruch 1. daduich gakennzelchnet daa der Snsatz (2) ous HartmataU ba- 
ataht 

3. Nagalschlagbackan nach Anaju^uch 1 odarZ dadurch gokanazaichnat, daa der Elnsatz (2) wurfel- cder 
quaderfBrmlg rritja einar aankrocht vartoufendan SpanniUla (5) in jadar Mantsiriacha auagsfuhrt iaL 

4. Nagelaehlagbadcan nach Anapruch 1 odar.2. dadurch gakannzalchnet daA der Elnaatz (2) %vuMf6rmlg 
mit Jawafia elner aankracht verlaufanden SpanrvUe (5) (n zwe) anelnandaryranzanden Mantelftflcha und 
mil ainer horizontal verlaufanden Spannrilla (5) In af ner walteran Mantatf Iflcha ausgefQhrt IsL 

. : . It 'r:> -"v \^ • 

5. Nagelschiagbadcen nach elnenn der AneprOcha 1 bis 4, dadurch gekannzalctinet daa der Klanvnschlitz 
(3) parallel zu einar SeftenfUlche dee Grundkflrpara (1) varlflufL 



Clalma 

1. Nail damping Jaw for naD making machines,' comprlolng an alongate, prlsnrv-shaped basa alament (1) with 
a trapezoidal croaa aecUon, which at one end comprises ona or mora damping groovas (5) which era ar^ 
ranged aymmetrically to the croaa aection and which marge in each case Into a samKconical shaped re- 
ceas (e), tha damping groovea (5) botng formed In an Insert (2) arranged In a recess In tha basa elamant 
(1), the Insert (2) being ravaralbly and replaceably damped In the base element (1), characterised in that, 
for damping the Insert (2), the baae element (1) comprises a alot (3) In tha longitudinal direction, which 
penetTBtea the recess for the Insert (2) but not the semi-oonlcal shaped recess (6). so that two resilient 
sections are formed, which can be tenslonsd ralativa to one another by means of a damping scmw (4). 

Z NaU damping Jaw according to daim 1, characterised in that the insert (2) ia made of hard matal. 

3. Nail damping Jaw according lo dakn 1 or 2. characterised In that the Ineert (2) Is cuboid or square-ehapad 
with a vertically extending damping groove (5) In each outer surface. 

4. Nay damping Jaw according to dalm 1 or 2, charactertead In that the insert (2) Is cuboid with a verlteaily 
extending damping groove (5) In two adjoining outer surfaces and a horizontally extending damping 
groove (5) in a further outer surface. 

a. Nail damping jaw according to one of daims 1 to 4, characterised In that the damping alot (3) extends 
parallel to a lateral surface of tha base element (1). 



Revendleatlona 

1. Mflchotns de motrJ^age pour machines de fabrication de doue. ee composant d*un corps de baae allonge 
(1) de forme prismatjqus d aadton tranaversale Irap^rdale. qui ^6senta i une extrdn^tA une ou plu- 
steura nilnuree de serrage (5) dbpoa4as symteiquement par rapport 4 la section bansvereale, qui ae rao- 
cordent chacune dans un ^vldement (6) en forme de demi cflne, les rainuras de serrage (5) 6tant uclntes 
dans un insert p) dispose dons un Mdement du corps da base (1), Tinsert Atant UoquA dans la corps 
de base (1) de manl6re d y atra rAvanibla et intarchangeable, caiBc(6rls4es en ce qua 
le corps de base (1) prAsente. pour le blocaga de I'lnsert (2) dans la direction longitudinale, una fente (3) 
qui traverse revtdemant de I'lnsert (2) mala non rdvWement samWconlqua (8), de sorie qu'il est formd deux 
parties ^aadques qui peuvent «6re serrftes I'une contre Tautre par une vis de blocage (4). 

t Mfichotrs de malripage selon la revendlcaUon 1, caract6ria4es en ce que rinteri (2) esr en metal dur. 

h Mdcholre de matrlgage salon la ravandication 1 ou 2, caractdrfades en ce que I'lnsert (2) est r6alis6 sous 
forma da cube ou de parall616pip&de. une raimtfo de serrage (5) de tracA perpendiculaira 6tant m^nagde 
dans cheque surface d*enveloppe, 

U Mfichoire de matrl^aga salon Is ravendlcaUon 1 ou 2. caract^riadea en ce que rinsert (2) est realise sous 
forme de cube, une rainure de serrage (5) de lrec6 vertical dtant m^nagd dans chacune de deux surfaces 
d'enveloppo adjocontas entre elles et une rainure de serraga (5) de tracd horizontal dtontm^nagAe dans 
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une autre 8urfaco tfenveloppa. 



S. MftctioliB da matrl^ga salon Tuna das ravandlcatlona 1 & 4. caractArisdao en ca que la fenta da btocage 
(d) est da IreoA paraDMa h une foca Iat4ral6 du corpa da bass (1). 
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